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Pirms ierices lietosanas rupigi izlasiet veselibas un drosibas norades.
Pirms velas mazgajamas masinas lietosanas izskravéjiet transportésanai paredzétas skraves.

vietné . X Papildu informaciju par transportésanai paredzéto skravju iznemsanu skatiet uzstadisanas
www.hotpoint.eu/register pamaciba.
VADIBAS PANELIS
1. Poga TVAIKA HIGENA/KLUSUMS
2. Poga KOPSANA/POGU BLOKESANA
3. Poga leslégt/izsléegt | W
4. Poga Active Care un indikatora gaismina
5. Poga SAKT/PAUZE 4
6. Poga ATRA / ZALA
7. Poga IZGRIESANA w
8. Poga ATLIKTAIS STARTS
9. Poga TEMPERATURA ‘
10. MAZGASANAS CIKLA PARSLEGA POGA 10
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@ Nepiecie$ama deva O Papildu deva

Displeja vai instrukciju rokasgramata noraditais cikla ilgums ir aptuvens, pamatojoties uz
standarta apstakliem. Faktiskais ilgums var atskirties atkariba no vairakiem faktoriem, pieméram,
iepildita Gdens temperatdras un spiediena, vides temperattras, mazgasanas lidzekla daudzuma,
velas porcijas daudzuma un veida, porcijas balansa un visam atlasitajam papildu opcijam.
Veértibas, kas noraditas citam programmam, iznemot Eco 40-60, ir tikai ilustréjosas.

1) &2.. 40 EcO 40-60 - Testa mazgasanas cikls saskana ar ES Ekodizaina regulu 2019/2014.
Visefektivaka programma energijas un tidens patérina zina vidéji netiras kokvilnas velas mazgasanai.
Piezime: displeja redzamas centrifigas atruma vértibas var nedaudz atskirties no tabula
noraditajam vértibam

Visam testésanas iestadém:

2) garais kokvilnas cikls: iestatiet %9 . mazgasanas ciklu 40 °C temperatara;

3) garais sintétikas cikls: iestatiet VAN mazgasanas ciklu 40 °C temperatara.

PRODUKTA APRAKSTS

1. Augsddala

2. Mazgasanas lidzekla dozatora
nodalijums

3. Vadibas panelis

4. Rokturis

5. Priekséjas durvis

6. Drenazas suknis (aiz atbalsta ramja)

7. Plintuss (nonemams)

8. Reguléjamas kajas (2)

4) Displeja tiks paradits ieteicamais centrifgas atrums ka nokluséjuma vértiba.

* Atlasot 2. ciklu un neizmantojot izgriesanas ciklu, velas mazgajama masina tikai izlaidis adeni.
** Mazgasanas ciklu ilgumu var parbaudit displeja.

** | aj veiktu priek$mazgasanu, spiediet pogu “C((”, lidz iedegsies simbols \_'/ (tikai 90°).

***¥ Pac programmas beigam un centrifugésanas ar maksimalo izvéléto centrifigas atrumu un
nokluséjuma programmas iestatijumu.

MAZGASANAS LIDZEKLA DOZATORA NODALIJUMS

1. nodalijums: PriekSmazgasanas lidzeklim
(pulverveida)

2. nodalijums: Mazgasanas cikla
mazgasanas lidzeklim (pulverveida vai
Skidrais)

Lietojot skidro mazgasanas lidzekli, ieteicams
pareizai dozésanai izmantot iznemamo
plastmasas nodalijumu A (ieklauts komplekta).
Izmantojot pulverveida mazgasanas lidzekli,
ievietojiet to nisa B.

3. nodalijums: Piedevas (velas mikstinataji u. c.)
Velas mikstinatajs nedrikst parsniegt rezgiti.
Pulverveida mazgasanas lidzekli izmantojiet baltai kokvilnai,
priekSmazgasanai un mazgasanai temperatara virs 60 °C.
levérojiet norades uz mazgasanas lidzekla iesainojuma.




MAZGASANAS CIKLI

levérojiet instrukcijas, ko norada simboli uz apgérbu mazgasa-
nas etiketém. Simbola noradita vértiba ir apgérba mazgasanai
ieteicama maksimala temperatdra.
&0 ECO 40-60
Vidéji netira kokvilnas apgérba mazgasanai 40°C vai 60°C temperatlra
viena un taja pasa cikla. Ta ir standarta programma kokvilnai ar vislabako
Gdens un energijas patérina limeni.
s} .
o s Kokvilna
No vidéji lidz loti netiram un rupjam kokvilnas apgérbam.
A & sintétika
Piemérota vidéji netiru, no sintétiskam skiedram (pieméram, poliestera,
poliakrila, viskozes) vai jauktam sintétiskam-kokvilnas skiedram izgatavo-
tu apgérbu mazgasanai.
68 & ® Dazada
Viegli lidz vidéji netiras velas, kas izgatavota no elastigas kokvilnas, lina,
sintétikas vai to maisijumiem, mazgasanai.
© & #Delikata
Loti smalku apgérbu mazgasanai. Apgérbus pirms mazgasanas ieteicams
izgriezt ar kreiso pusi uz aru. Lai iegitu optimalus rezultatus, smalkiem
apgérbiem izmantojiet $kidro mazgasanas lidzekli.

<& & Balts
Pieméram, vidéju lidz loti netiru dvielu, apaksvelas, galdautu un gultas
velas, kas izgatavota no elastigas kokvilnas un liniem mazgasanai. Tikai
tad, kad ir atlasita 90 °C temperatira, cikls tiek nodrosinats ar priekSmaz-
gasanas posmu pirms pamatmazgasanas posma. Sada gadijuma
ieteicams pievienot mazgasanas lidzekli gan priekSmazgasanas, gan
pamatmazgasanas dala.
i;? & & Pret traipu 40°
Si programma ir piemérota |oti netiru apgérbu ar noturigam krasam
mazgasanai. Ta nodrosina mazgasanas klasi, kas ir augstaka par standarta
klasi (A klase). Sis programmas izmanto3anai nedrikst jaukt dazadu krasu
apgérbus. leteicam izmantot pulverveida mazgasanas lidzekli. Ja ir
pgturigi traipi, ieteicama priek3apstrade ar ipasam piedevam.
=3 & Atra 30 min
Nedaudz netiru apgérbu atrai mazgasanai. Cikls ilgst tikai 30 minates,
taupot laiku un energiju.
'O Izgriesana un izsiknésana
IzgrieZ velu, péc tam nolej Gdeni. Elastigiem audumiem. Ja neizmantosiet
izgrie$anas ciklu, masina tikai nolies adeni.
© Skalosana un izsaknésana
Slll(lalo un izgriez. Elastigiem audumiem.
_° Tvaika atsvaidzinasana
Péc cikla beigam apgérbi bas mitri, tapéc ieteicams izkarinat tos (2 kg,
aptuveni 3 izstradajumi). ST programma atsvaidzina apgérbu, novérsot
nepatikamu smaku un mikstinot $kiedras. lelieciet tikai sausu apgérbu (kas
nav netirs) un atlasiet programmu “Tvaika atsvaidzinasana”. Cikla beigas
apgeérbs bis nedaudz mitrs, péc dazam minatém to var vilkt. Programma
“Tvaika atsvaidzinasana” atvieglo gludinasanu.
! Nepievienojiet velas mikstinatajus vai mazgasanas lidzeklus.
! Nav ieteicams vilnas vai zida apgérbiem.
Qg0:c 20°C
éegli netiru kokvilnas apgérbu mazgasanai 20°C temperatara.

APPAREL CA
WOOL HAND WASH

@Anti alergiska

Piemérots galveno alergénu, pieméram, ziedputeksnu, érciSu un kaku/
sunu spalvu likvidésanai.

A &y Gultas un vannas

Majas tekstila mazgasanai viena cikla. Optimizé velas mikstinataja
izmantoSanu un taupa laiku un elektribu. leteicam izmantot pulverveida
mazgasanas lidzekli.

DISPLEJS

Displejs ir noderigs, programmeéjot velas mazgajamo masinu, un sniedz
daudz informacijas.

N T}
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Pieejamo mazgasanas ciklu ilgums un esosa cikla atlikusais laiks ir
redzams A sadala (displeja bls redzams izvéléta cikla garums, kas var
samazinaties péc dazam minatém, jo programmas efektivais ilgums
mainas atkariba no velas svara un izvélétajiem iestatijjumiem); ja ir
iestatita ATLIKTAIS STARTS opcija, tiks paradita atpakalskaitidana uz
atlasita cikla sakumu.
Nospiezot attiecigo pogu, varat skatit maksimalas izgrieSanas atruma un
temperataras vértibas, kuras masinai ir iegltas iestatita mazgasanas cikla
laika, \I:Iai nesen atlasitas vértibas, ja tas ir saderigas ar iestatito mazgasa-
nas ciklu.
“Mazgasanas cikla posmi”, kas atbilst atlasitajam ciklam, un esosa
mazgasanas cikla “mazgasanas cikla posms” tiek paradits B sadala:
=) .
&=/ Pamatmazgasana
\"*J Skalosana
O Izgrie$ana un izsuknésana
Apziméjumi C norada uz pieejamajam mazgasanas opcijam (skatiet
sadalu“Opcijas”).
Ja simbols h¥) deg, tas norada, ka displeja ir paradita iestatita aizkavéta
starta vértiba.
Simbols 3] norada uz iespéju pievienot papildu velu, kad mazgasanas
programma ir sakta (skatiet sadalu "Velas pievienosana").
Simbols & norada uz iespéju izslégt pogu skanu
Kad ir aktivizéts klusuma rezims, tiks izslégtas gandriz visas skanas. Tikai
skanas signali un bridinajumi paliks aktivi, ka ari skana, kas signalizé par
cikla beigam.
Lai aktivizétu/deaktivizétu klusuma reZzimu, nospiediet un turiet pogu .
DISPLEJA INDIKATORI
Klame: Sazinaties ar tehniskas palidzibas dienestu S'P
Skatiet sadalu “Traucéjumu meklésana”
Klame: Nosprostots tdens filtrs ]
Udeni nevar nolaist; Gdens filtrs var bat nosprostots
Klame: Nav Gdens =5
Udens padeves nav vai ir nepietiekama.
Jebkadu klimju gadijuma skatiet sadalu “Traucéjumu meklésana”

Pogu blokésana
Lai blokétu vadibas paneli, nospiediet pogu (= apméram uz 3 sekun-
déem. Displeja iedegsies simbols (3=, signalizéjot par to, ka vadibas
panelis ir blokéts (iznemot ieslégsanas/izslégsanas pogu (D). Sadi tiek
noveérstas nejausas programmu izmainas, jo pasi tad, ja masinas tuvuma
atrodas bérni. Lai atblokétu vadibas paneli, nospiediet pogu (=

méram uz 3 sekundém.
Blokétu durvju indikators

Ja sis simbols ir iedegts, durvis ir blokétas. Lai nepielautu bojajumus,
pirms durvju atvérsanas pagaidiet, lidz simbols nodziest.
Lai cikla laika atvértu durvis, nospiediet pogu SAKT/PAUZE >} ja simbols
@ nodziest, durvis var atvert.

PIRMA LIETOSANA

Péc ierices uzstadisanas un pirms tas pirmas lietosanas palaidiet mazgasa-
nas ciklu ar mazgasanas lidzekli un bez velas, iestatot L> < & Balts (60°)
mazgasanas ciklu.

LIETOSANA IKDIENA

Sagatavojiet mazgajamo velu, ievérojot ieteikumus, kas paradas sadala
“PADOMI UN [ETEIKUMI".

- Nospiediet ieslég$anas/izslégsanas pogu (D.

- Atveriet durvis. levietojiet velu, neparsniedzot mazgasanas ciklu tabula
noradito maksimalo porcijas apjomu.

- lzvelciet mazgasanas lidzekla dozatora nodalijumu un iepildiet mazgasa-
nas lidzekli attiecigajos nodalijjumos, ka aprakstits sadala “"MAZGASANAS
LIDZEKLA DOZATORA NODALIJUMS".

- Aizveriet durvis.

- Masina automatiski parada atlasitajam ciklam default temperatiras un
izgrieSanas atruma vértibas vai nesen izmantotos iestatijumus, ja tie ir
saderigi ar atlasito ciklu.

- Atlasiet vélamo mazgasanas ciklu.

- Atlasiet_ nepiecieSamas opcijas.

CIKLA SAKSANA _

Nospiediet pogu SAKT/PAUZESTART/PAUSE) >0

Masinas durvis tiek blokétas (57 simbols ieslégts), un cilindrs sak rotét;
durvis tiek atblokétas (] simbols izslégts) un péc tam atkal blokétas (E]
simbols iesleégts) — tasir katra mazgasanas cikla sagatavo$anas posms.
Durvju blokésanas mehanismam ir raksturigs “klikska” troksnis. Péc durvju
blokésanas Gdens ieklast cilindra un sak mazgasanas fazi.

CIKLA PAUZESANA
[L>aﬂiﬂciklu iepauzétu, atkartoti nospiediet pogu SAKT/PAUZE (START/PAUSE)

Lai mazgasanas ciklu saktu no vietas, kur tas tika partraukts, vélreiz
nospiediet pogu SAKT/PAUZE [>[].

DURVJU ATVERSANA PEC NEPIECIESAMIBAS

Péc cikla saksanas tiek izgaismots simbols (7], lai noraditu, ka durvis nevar
atvért. Mazgasanas cikla laika durvis paliek blokétas. Ja cikla laika jaatver
durvis, pieméram, drébju ievietosanas vai iznemsanas nolikos, nospiediet
pogu SAKT/PAUZE () lai pauzétu ciklu. Jazé simbols nedeg, durvis var
atvért. Lai ciklu turpinatu, vélreiz nospiediet pogu SAKT/PAUZE [>([.
VELAS PIEVIENOSANA

Ikona displeja signalizés par bridi, kad var pievienot velu velas mazgaja-
maja masina, nemazinot mazgasanas rezultatus. Lai pievienotu velu, no
sakuma apturiet velas mazgajamo masinu, nospiezot pogu SAKT/PAUZE
Dll, péc tam atveriet durvis un ielieciet ve|u.

Vélreiz nospiediet pogu SAKT/PAUZE [>], lai mazgasanas ciklu restartétu




no ta partrauksanas vietas.

PALAISTA MAZGASANAS CIKLA MAINISANA

Lai mazgasanas ciklu mainitu ta norises laika, pauzéjiet velas mazgajamas
masinas darbibu, izmantojot pogu SAKT/PAUZE >, péc tam atlasiet
nepiecieSamo ciklu un vélreiz nospiediet pogu SAKT/PAUZE [>(|.

! Lai atceltu iesaktu ciklu, nospiediet un paturiet ieslégsanas/izslégsanas
pogu (. Cikls tiek apturéts, un masina tiek izslégta.

MAZGASANAS CIKLA BEIGAS

zemaka temperatadra un ilgak.

levérojiet slodzes lielumus

Lai taupitu Gdeni un energiju, piepildiet velas masinu lidz tilpumam, kas
noradits, MAZGASANAS CIKLU TABULA".

Troksnis un atlikusais mitruma saturs

Tos ietekmé centrifiigas atrums: jo lielaks griesanas atrums centrifigas
fazé, jo lielaks troksnis un mazaks atlikusa mitruma saturs.

TIRISANA UN APKOPE

Uz tam norada vards “END” displeja, kad simbols (5 izslédzas, durvis var
atvert. Atveriet durvis, iznemiet velu un izslédziet masinu. Ja netiek
nospiesta poga ieslégsanas/izslégéanas (O, velas mazgajama masina
apméram péc 10 minatém izslédzas automatiski.

OPCLIAS

Ja atlasita opcija nav saderiga ar iestatito mazgasanas ciklu, mirgo
indikators, atskan skanas signals, un opcija netiek aktivizéta.

- Ja atlasita opcija nav saderiga ar citu, ieprieks atlasitu opciju, mirgo
indikators, atskan skanas signals, un opcija netiek aktivizéta.

n
C#!Tvaika higéna
St opcija uzlabo mazgasanas rezultatus, mazgasanas cikla laika radot
tvaiku, lai likvidétu baktérijas, taja pasa laika apstradajot skiedras.
levietojiet velu cilindra, izvélieties atbilstosu programmu un atlasiet
opciju Tvaika higéna (Steam Hygiene).
I Mazgasanas cikla laika generétais tvaiks var padarit durvis miglainas.

=l J Atra / Zala _
Péc pogas pirmas nospiesanas reizes tiek atlasita Atra opcija, un samazi-
nas cikla ilgums.
Nospiezot pogu otro reizi, tiek atlasita Zala opcija, nodrosinot lielaku
energijas taupisanu.
[?) Kopsana

€las mazgajama masina veiks saudzigu apmaisisanu, |énam griezot
cilindru. Galigas apstrades opcija sakas péc cikla beigam, tas maksimalais
ilgums ir 6 stundas. Jus jebkura bridi varat to partraukt, piespiezot jebkuru
pogu uz vadibas panela vai pagriezot slédzi.

%) Active Care

Mazgasanas lidzeklis, sajaukts ar tdeni, rada unikalu emulsiju, kas labak
ieklast apgérba skiedras, iztira traipus ari zema temperatira, saglabajot
gan krasas, gan audumu. Sadi rezultati tiek panakti ari cilindra dazadu,
Tpasu kustibu rezultata, kas vislabak apstrada apgérbu.
ISai opcijai ieteicams izmantot pulverveida un skidros mazgasanas lidzek-
us.
@Atliktais starts

al atlasitajam ciklam iestatitu aizkavétu startu, vairakkart nospiediet
atbilstigo pogu, lidz sasniedzat nepieciesamo atliksanas periodu. Kad $1
opcija ir aktivizéta, displeja iedegas simbols (1) . Lai atlikta starta iestatiju-
mu nonemtu, spiediet pogu, lidz displeja tiek paradits “OFF".
Temperatura
Katram mazgasanas ciklam ir ieprieks noteikta temperatdra. Lai tempera-
tdru mainitu, nospiediet pogu “°(0". Vértiba tiek paradita displeja.
lzgriesana
Katram mazgasanas ciklam ir ieprieks noteikts izgrieSanas atrums. Lai
izgrieSanas atrumu mainitu, nospiediet pogu ”@". Vértiba tiek paradita
displeja.

ATKALKOSANAS UN TIRISANA

Ikona '_j‘] displeja regulari (aptuveni ik péc 50 cikliem) atgadinas lietota-
jam, ka 17 pienacis laiks veikt apkopes ciklu, lai iztiritu velas mazgajamo
masinu, novérstu kalkakmens nogul3nu veidosanos un nepatikamas
smakas.

Lai dzéstu atkalkosanas bridinajumu, pagrieziet slédzi vai piespiediet
jebkuru pogu (tostarp ieslégsanas/izslégsanas pogu).

Lai nodrosinatu optimalu apkopi, ieteicams izmantot WPRO kalkakmens
un tauku tirisanas lidzekli saskana ar noradijumiem uz iepakojuma.

So lidzekli var iegadaties, sazinoties ar tehniskas palidzibas dienestu, vai
timek|a vietné www.whirlpool.eu.

Whirlpool atsakas no jebkadas atbildibas par ierices bojajumiem, kas
radusies tapeéc, ka tika izmantoti citi tirga pieejamie velas mazgajamo
masinu tirisanas lidzekli.

PADOMI UN IETEIKUMI

Saskirojiet velu atbilstosi

Auduma veidam/kop3anas etiketei (kokvilna, jaukti audumi, sintétika,
vilna, priekSmeti mazgasanai ar rokam). Krasai (nodaliet atseviski krasaino
un balto velu, jaunus krasainos apgérbus mazgajiet atseviski). Delikatu
apgérbu (mazgajiet nelielus apgérba gabalus — pieméram, neilona zekes
— un apgérbus ar akisSiem — pieméram, krasturus — auduma maisa vai
spilvendrana ar ravéjslédzéju).

Iztuksojiet visas kabatas

Tadi priekSmeti ka monétas vai kiltavas var sabojat jasu velu un velas
masinas cilindru.

levérojiet ieteikumus par devam / piedevam

Tas uzlabo tiridanas rezultatu, lauj izvairities no kairinoSiem mazgasanas
lidzekla parpalikumiem jasu vela un ietaupa naudu, izvairoties no lieka
mazgasanas lidzekla izskérdésanas.

Izmantojiet zemaku temperatiru un ilgaku mazgasanas laiku
Energijas patérina zina visiedarbigakas ir tas programmas, kas darbojas

Pirms tirisanas un apkopes izslédziet velas mazgajamo masinu un atvienojiet
to no stravas. lerices tirisanai neizmantojiet uzliesmojosus skidrumus.
Periodiski veiciet savas velas mazgajamas masinas tirisanu un apkopi
(vismaz 4 reizes gada).

Udens un elektribas padeves izslegSana

Aiztaisiet Gdens kranu péc katras mazgasanas reizes. Tas samazina
hidrauliskas sistémas nolietojumu velas mazgajamas masinas iekSpusé un
palidz novérst noplades.

Velas mazgajamas masinas tirisanas un apkopes darbu laika tai jabut
atslégtai.

Velas mazgajamas masinas tirisana

lerices aréjas dalas un gumijas komponentus var tirit, izmantojot remdena
ziepjudent samitrinatu mikstu dranu. Nelietojiet $kidinatajus vai abrazivas
vielas.

Mazgasanas lidzekla dozatora nodalijums

Iznemiet mazgasanas lidzekla dozatora nodalijumu, pacelot un pavelkot
to virziena uz aru. Izmazgajiet to ar tekosu Gdeni; $i procedura ir jaatkarto
regulari.

Durvju un cilindra apkope

Lai nepielautu nepatikamu aromatu veidosanos, vienmér atstajiet vala
durvis.

Sakna tirisana

Velas mazgajama masina ir aprikota ar pasattirisanas sukni, kuram nav
nepiecieSama nekada apkope. Dazkart mazi priekSmeti (pieméram,
monétas vai pogas) var iekrist aizsargajosaja priek$nodalijuma, kas
atrodas pie sukna pamatnes.

! Parbaudiet, vai mazgasanas cikls ir beidzies, un atslédziet ierici.

Lai pieklatu priekSnodalijjumam:

1. nonemiet vaka paneli masinas priek$pusé, ievietojot skrlvgriezi panela
centra un abas pusés, izmantojiet skravgriezi ka sviru;

2.dnovietojiet zem Udens filtra zemu un platu tvertni, lai savaktu palikuso
adeni.

3. atbrivojiet drenazas sukna vaku, to pagriezot pretéji pulkstenraditaja
kustibas virzienam (ir normali, ja iztek nedaudz tdens);

4. rapigi iztiriet iekSpusi;

5. uzskravéjiet vaku;

6. nolieciet vieta paneli, pirms ta uzspiesanas iericei parliecinoties, vai aku
ligzda atrodas vieta.

Udens ievades Sliitenes parbaude

Udens ievades $|uteni parbaudiet vismaz reizi gada. Nomainiet $|Gteni, ja
tai ir plaisas vai luzumi; augstais Gdens spiediens var péksni parraut
slateni.

! Nekad neizmantojiet lietotas Slatenes.

PRETMIKROBU BLIVE

Blive ap priek$é&jam durvim ir izgatavota no ipasa maisijuma, kas nodro-
Sina aizsardzibu pret mikrobiem, tadéjadi samazinot baktériju vairosanos
pat par 99,99%.

Blive satur cinka piritionu — biocidu vielu, kas mazina kaitigo mikrobu (¥),
pieméram, baktériju un peléjuma sénisu, kas rada traipus, nepatikamas
smakas un boja izstradajumu, izplatisanos.

(*) Saskana ar parbaudéem, ko veica Perudzas (Perugia) universitate,
Italija, attieciba uz: Staphylococcus aureus, Escherichia coll, Pseudomonas
aeruginosa, Candida albicans, Aspergillus niger, Penicillium digitatum

Retos gadijumos var rasties alergiska reakcija, ja notiek ilgstosa saskare starp blivi
un adu.

PIEDERUMI

Sazinieties ar musu tehniskas palidzibas dienestu, lai noskaidrotu, vai talak
minétie piederumi ir pieejami sim velas mazgdjamas masinas modelim.
Saliksanas komplekts

Ar S0 piederumu jas varat nostiprinat centrifagu pie jasu velas mazgaja-
mas masinas augsdalas, lai taupitu vietu un atvieglotu centrifagas
iekrausanu un izkrausanu.

TRANSPORTESANA UN APSTRADE

Neceliet velas mazgdjamo masinu, to satverot aiz augsdalas.

Atsléedziet ierici un aizveriet Gdens kranu. Parbaudiet, vai durvis un
mazgasanas lidzek|a nodalijums ir ciesi aizvérts. Atvienojiet uzpildisanas
slateni no Gdens krana, péc tam atvienojiet drenazas s|ateni. Izlaidiet visu
slatenés palikuso udeni un Slatenes nostipriniet, lai tas transportésanas
laika nesabojatu. Uzskravéjiet transportésanas skraves. Veiciet proceduru,
kas aprakstita uzstadisanas noradijumos, pretéja seciba.




TRAUCEJUMU MEKLESANA

Velas masinai dazkart var rasties darbibas traucéjumi. Pirms sazinasanas ar tehniskas palidzibas dienestu parliecinieties, vai probléemu nevar vienkarsi
noveérst, izmantojot talak noradito sarakstu.

Anomalijas

lespéjamie iemesli/risinajums

Velas mazgajama masina
neieslédzas.

lerice nav pilniba pieslégta kontaktligzdai vai ir pieslégta nepietiekami, lai izveidotos kontakts.

Majas nav stravas padeves.

Nesakas mazgasanas cikls.

Nav pareizi aizvértas velas mazgajamas masinas durvis.

Nav nospiesta ieslégsanas/izslégsanas (") poga.

Nav nospiesta poga SAKT/PAUZE DI,

Nav atvérts tdens krans.

lestatita saksanas laika aizkave.

Demo rezims ir aktivs (turpmak teksta noradits, ka to var deaktivizét).

Velas mazgajama masina
netiek uzpildits adens
(displeja parédés"%").

Udens ievades $|Gtene nav pievienota kranam.

Slitene ir saliekta.

Nav atvérts adens krans.

Majas nav Gdens padeves.

Parak zems spiediens.

Nav nospiesta poga SAKT/PAUZE D,

Velas mazgajama masina
tiek nepartraukti ievadits un
izvadits adens.

Drenazas $|Gtene nav uzstadita 65-100 cm no gridas.

Slitenes brivais gals ir iegremdéts adent.

Sienas drenazas sistémai nav spiediena izlidzinataja caurules.

Ja probléma pastav ari péc Sim parbaudém, aizgrieziet idens kranu, izslédziet ierici un sazinieties ar tehniskas
palidzibas dienestu. Ja dzivoklis atrodas kada no ékas augséjiem staviem, problémas var izraisit aizplides sifona
sistéma, kas izraisa pastavigu tdens ievadisanu velas mazgajama masina un izvadisanu no tas. Veikalos ir pieejami
specialie sifona pretdarbibas varsti, kas palidz novérst $adas neértibas.

Velas mazgajama masina
neizvada adeni, un displeja ir
redzams simbols [f] (FOE1).

Iztiriet sGkna filtru (skatiet sadalu "TiriSana un apkope")

Saliekta drenazas slatene.

Nosprostots drenazas caurulvads.

Velas mazgajama masina
izgrieSanas cikla laika spécigi
vibre.

Uzstadisanas laika netika pareizi iznemtas transportésanai paredzétas skraves.

Velas mazgajama masina nav nolimenota.

Velas mazgajama masina ir “iebazta” starp skapisiem un sienu.

Velas mazgajamai masinai ir
nopliides.

Udens ievades $|atene nav pareizi uzskrivéta.

Mazgasanas lidzekla nodalijums ir nosprostots.

Drenazas $|Gtene nav pareizi pievienota.

Simbols q'? mirgo, un displeja
ir redzams kladas kods
(pieméram: F1E1, F4...).

Izslédziet un atslédziet masinu, pagaidiet apméram 1 minQti un péc tam to atkal ieslédziet.
Ja probléma saglabajas, sazinieties ar tehniskas palidzibas dienestu.

Parak daudz putu.

Mazgasanas lidzeklis nav piemérots mazgasanai ar velas mazgajamo masinu (tam jabat markétam ar tekstu

“izmantosanai velas mazgajamas masinas’, “mazgasanai ar rokam un masina” vai tamlidzigu tekstu).

Izmantots parak daudz mazgasanas lidzekla.

Mirgo "O" posma ikona, un
displeja redzams izgrieSanas
atrums "0".

Nepareiza velas daudzuma dél netika ieslégts izgrieSanas cikls, lai pasargatu velas mazgajamo masinu.

Ja vélaties izgriezt slapju velu, pievienojiet vél dazadu izméru apgérbus un ieslédziet programmu "lzgrie$ana un
izsaknésana” Centieties izvairities no dazu lielu, absorbéjosu izstradajumu mazgasanas. Mazgajiet dazadu izméru
izstradajumus viena piegajiena.

DEMO REZIMA atspéjosana : Turomak noraditas darbibas ir javeic secigi, bez partraukumiem. IESLEDZIET masinu, péc tam to IZSLEDZIET. Spiediet pogu SAKT/
PAUZE (START/PAUSE) (Il lidz atskanés skanas signals. Atkal ieslédziet masinu. Indikators "DEMO" nomirgos un IZSLEGSIES.

Politikas, standarta dokumentaciju, rezerves dalu pasatiSsanu un produktu papildinformaciju var atrast:

i

ec.europa.eu.

+ Apmekléjot musu timekla vietni docs.hotpoint.eu un parts-selfservice.hotpoint.com

+ Izmantojot QR kodu

« Alternativi, sazinoties ar miisu pécpardosanas servisu (Skatiet talruna numuru garantijas gramatina). Sazinoties
ar masu pécpardosanas servisu, lGdzu, uzradiet savas masinas razojuma identifikacijas plaksnité noraditos kodus.

Remonta un uzturésanas informaciju lietotaji var skatit vietné www.hotpoint.eu

u Informaciju par modeli var iegat, izmantojot QR kodu, kas noradits energijas marké&juma.

Markéjuma ir ieklauts ari modela identifikators, ko var izmantot, mekléjot informaciju registra portala: https://eprel.




