Isa lietosanas instrukcija
PATEICAMIES PAR INDESIT IZSTRADAJUMA IEGADI
Lai sanemtu pilnigaku palidzibu, ladzu,
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Pirms ierices lietosanas rapigi izlasiet drosibas instrukciju.
Pirms velas mazgajamas masinas lietosanas izskravéjiet transportésanai paredzétas skraves.
Papildu informaciju par transportésanai paredzéto skravju iznemsanu skatiet uzstadisanas

d pamaciba.
VADIBAS PANELIS
1. Poga ON/OFF 1 2 3 4 5
2. Poga START/PAUSE un indikatora gaismina : :
3. Poga TEMPERATURA ‘ ‘
4. DISPLEJS (] =
5. Poga BERNU DROSIBA Q Q 1= O
6. Poga OPCIJA
7. Poga AIZKAVETAIS STARTS Q J =
8. Poga CENTRIFUGA
9. MAZGASANAS CIKLA IZVELES SLEDZIS
10. Poga PUSH & GO i
MAZGASANAS CIKLU TABULA 10 o 8 7 6
Maksimala slodze 9 kg Mazgasanas lidzekli leteicamais L 9 g s
Stravas ievade izslégta rezima 0,5 W/ ieslégta rezima 8 W un piedevas mazgasanas lidzeklis| €% | § é =2 %g
- - - . 2| 29 ©» S el Bars
y Maks. izgrie- | Maksima- Mazga- |Velasmik-| .2 | w63 | 5 | 8% | 25 |geT
Mazgasanas cikls Temperatira ana lais velas ”9””.’5 Sana_ | stinatajs | & £ | 5 %E 2E| &E oy g= 58_
__|daudzums| (h:min.) 25 | 2RSS | ES5)| ¢ Q cE
lestatijums | Diapazons | (apgr./min.) (kg 2 3 a |VeEg| <~ | & S k%
1 Kokvilna 30°C | #%-30°C 1200 4.5 *x [ ] (@) - v - - -
2 Sintétika 30°C | #%-30°C 1000 45 ** o (©) - v - - - -
3 Krasaina vela 30°C | % -30°C 1000 45 *x o (e} - v - - - -
4 Delikata 30°C | #%-30°C 0 1 ** [ (©) - v - - - -
5 Atra mazgasana 30 min 30°C | #%-30°C 800 4.5 0:30 [ ] (@] - v 71 0.18 37 27
6 Kokvilna (2) 40°C B - 60°C 1400 9 4:15 [ ] (@) v v 49 1,10 97 45
7 Sintétika (3) 40°C | % -60°C 1200 4.5 2:55 o (@] v v 35 0.80 | 55 43
8 Dazadu veidu vela 40°C | % -40°C 1400 9 ** [ ) (@) - v - - - -
1351 9 3:40 [ ] (@] v v 53 0.81 57 33
9 Eco 40-60 (1) 40°C 40°C 1351 4.5 2:50 [ ) (@) v v 53 0.57 50 35
1351 2.25 2:40 [ } O v v 53 036 | 44 28
10 Balta 60°C | #¢-90°C 1400 9 2:35 [ } (@) v v 55 1.79 | 89 55
1 Atra 20°C | %¢-20°C 800 1.5 * o (@] - v - - - -
1 Atra 40°C | #¢-40°C 1200 45 ** o ®) - v - - - -
1 Atra 60°C | %¢-60°C 1000 9 ** o (@] v v - - - -
12 Diinu segas 30°C | #%-30°C 1000 35 hd [ ) (@) - v - - - -
13 Vilna 40°C | % -40°C 800 2 ** [ ) (@) - v - - - -
14 20°C 20°C | #-20°C 1400 9 1:50 [ ) (@] - v 55 014 | 78 | 22
15 Skalosana + izgriesana - - 1400 9 ** - (@) - - - - - -
16 IzgrieSana + nolieSana * - - 1400 9 ** - - - - - - - -
@ Nepieciesama deva O Papildu deva

Displeja vai instrukciju rokasgramata noraditais cikla ilgums ir aprékinats aptuveni, pamatojoties uz
standarta apstakliem. Faktiskais ilgums var atskirties atkariba no vairakiem faktoriem, pieméram,
iepildita Gdens temperatdras un spiediena, vides temperatiras, mazgasanas lidzekla daudzuma,
mazgajamas velas daudzuma un veida, velas balansa un visam atlasitajam papildu iespé&jam. Vérti-
bas, kas noraditas citam programmam, iznemot Eco 40-60, ir tikai ilustrativas.

1) Eco 40-60 - Testa mazgasanas cikls saskana ar ES Ekodizaina regulu 2019/2014. Visefektivaka
programma energijas un tdens patérina zina vidéji netiras kokvilnas velas mazgasanai.

Piezime: displeja redzamas centrifigas atruma vértibas var nedaudz atskirties no tabula noraditajam
vértibam.

Visam testésanas iestadém:

2) garais kokvilnas cikls: iestatiet 6. ciklu 40 °C temperatara;

3) garais sintétikas cikls: iestatiet 7. ciklu 40 °C temperatdra.

PRODUKTA APRAKSTS

1. Virsma
2. Mazgasanas lidzekla dozatora
nodalijums

3. Vadibas panelis

4. Rokturis 4.
5. Apalas durvis 5.
6. Drenazas slknis (aiz atbalsta ramja)
7. Atbalsta ramis (nonemams) 6.
8. Reguléjamas kajas (2) 7.

* Atlasot 16. ciklu un neizmantojot izgriesanas ciklu, velas mazgajama masina tikai izlaidis adeni.
** Mazgasanas ciklu ilgumu var parbaudit displeja.

**¥% pac programmas beigam un grie$anas ar maksimali izvélétu centrifigas atrumu programmas
nokluséjuma iestatijuma.

MAZGASANAS LIDZEKLA DOZATORA NODALIJUMS

1. nodalijums:

$aja nodalijuma neiepildiet mazgasanas lidzekli.
2. nodalijums: Mazgasanas lidzeklis
(pulverveida vai Skidrais)

Lietojot skidro mazgasanas lidzekli, pareizai
dozésanai jaizmanto iznemamais plastmasas
nodalijums A (ieklauts komplekta).

Izmantojot pulverveida mazgasanas lidzekli,
ieberiet to nodalijuma B.

3. nodalijums: piedevas (velas mikstinatajs u. c.)
Velas mikstinataja limenis nekad nedrikst
parsniegt uz centralas tapas noradito atzimi “max”.

! Pulverveida mazgasanas lidzekli izmantojiet baltai kokvilnai,
priek$mazgasanai un mazgasanai temperatdra virs 60°C.

! levérojiet norades uz mazgasanas lidzek|a iepakojuma.

! Lai iznemtu nodalijumu, nospiediet sviru Cun veﬂciet nodalijumu uz aru.




MAZGASANAS CIKLI

levérojiet instrukcijas, ko norada simboli uz apgérba mazgasa-
nas markéjuma. Simbola noradita vértiba ir apgérba mazgasa-
nai ieteicama maksimala temperatdara.

Kokvilna

30 °C cikls kokvilnas apgérbiem. Izmantojot o programmu, var samazinat
elektribas patérinu par Gdens sildisanu, vienlaikus garantéjot labus
mazgasanas rezultatus. Piemérota nedaudz netiriem apgérbiem.
Sintétika

30 °C cikls sintetiskiem apgérbiem. Izmantojot So programmu, var
samazinat elektribas patérinu par tdens sildisanu, vienlaikus garantéjot
labus mazgasanas rezultatus. Piemérota nedaudz netiriem apgérbiem.
Krasaina vela

30°C cikls, kas lauj saglabat krasas, piemérots kokvilnas vai sintétiskiem
krasainiem apgérbiem. Izmantojot $o programmu, var samazinat
elektribas patérinu par Gdens sildisanu, vienlaikus garantéjot labus
mazgasanas rezultatus. Piemeérota nedaudz netiriem apgérbiem.
Delikata

Piemérota loti smalku apgérbu mazgasanai. Apgérbus pirms mazgasanas
ieteicams izgriezt ar kreiso pusi uz aru. Lai iegltu optimalus rezultatus,
smalkiem apgérbiem izmantojiet skidru mazgasanas lidzekli.

Atra mazgasana 30 min

Mazliet netiru apgérbu mazgasanai isa laika. Nav piemérota vilnai, zidam
un ar rokam mazgajamiem apgérbiem.

Kokvilna

Piemérota tadas vidéji netiras un loti netiras velas mazgasanai, kas
izgatavota no noturiga lina vai kokvilnas auduma, pieméram, dvieli,
apaksvela vai galdauti.

Sintétika

Paredzéta sintétikas izstradajumiem. Ja netirumus ir grati izmazgat,
temperatQru var paaugstinat lidz 60°C un izmantot pulverveida mazgasa-
nas lidzekli.

Dazadu veidu vela

40 °C cikls, kura var kopa mazgat kokvilnas un sintétikas drébes. Piemeé-
rots nedaudz netirai apaksvelai.

Eco 40-60

Vidéji netira kokvilnas apgérba mazgasanai 40 vai 60 °C temperatira
viena un taja pasa cikla. Ta ir standarta programma kokvilnai ar vislabako
Gdens un energijas patérina limeni.

Balta

Loti netiriem baltiem un noturigu krasu apgérbiem.

Atra

Velas apstrades ilgumu var variét no 20 lidz 60 minatém.

- 20 min.: apgérbi tiek atsvaidzinati jau 20 mindsu laika.

- 45 min.: iss cikls kokvilnas un sintétisko apgérbu jauktai mazgasanai.

- 60 min.: $is vienas stundas cikls ir paredzéts vidéji netiru, noturigu kokvilnas
drébju mazgasanai 60 °C temperatara ar labu mazgasanas sniegumu.
Sintétiskam vai kombinétam drébém temperatira ir japazemina lidz 40 °C.
Dunu segas

Ar zosu dinam pilditu drébju, pieméram, divkarsu vai vienkarsu diinu
segu (svars zem 3,5 kg), spilvenu vai jaku, mazgasanai. Dinu segas ir
jaievieto cilindra ta, lai to malas batu salocitas uz iekSpusi un aizpildita
dala neparsniegtu 3 no cilindra kopé&ja apjoma. Lai iegltu optimalus
rezultatus, ieteicams izmantot skidro mazgasanas lidzekli, kas jaielej
mazgasanas lidzekla nodalijuma.

Wool (Vilna) — Woolmark Apparel Care - Blue:

Vilnas mazgasanas ciklu uznémums Woolmark Company
ir apstiprinajis tadu vilnas apgéerbu mazgasanai, kas ir
klasificéti ka,mazgajami ar rokam’, ja mazgasana atbilst
apgérba markéjuma redzamajam un Sis velas mazgéjamés
masinas razotaja sniegtajam instrukcijam. (M1127)

20°C

Viegli netiru kokvilnas apgérbu mazgasanai 20 °C temperatura.
Skalosana + izgrieSana

Cikls skalo$anai un izgriesanai.

IzgrieSana + noliesana

Cikls izgriesanai un dens izsiknésanai.

APPAREL CARE

DISPLEJS

Displejs ir noderigs, programmeéjot velas mazgajamo masinu, un sniedz

daudz informacijas.
B -

B A

C (skatiet sadaju “Opcijas”)

Pieejamo mazgasanas ciklu ilgums un esosa cikla atlikusais laiks ir
redzams A sadala; ja ir iestatita aizkavéta starta opcija, tiks paradita
atpakalskaitisana uz atlasita cikla sakumu.
Nospiezot attiecigo pogu, varat skatit maksimalas izgrieSanas atruma un
temperataras vértibas, kuras masinai ir iegutas iestatita mazgasanas cikla
laika, vai nesen atlasitas vértibas, ja tas ir saderigas ar iestatito mazgasa-
nas ciklu.
Kamér masina apstrada datus uz atlasita cikla bazes, mirgo smilsu
pulkstenis. Péc ne vairak ka 10 minatém ikona X deg pastavigi un tiek
paradits atlikusais laiks. Péc tam “smil3u pulkstena” ikona izslédzas
apméram 1 minati péc atlikusa laika paradisanas.
,Mazgasanas fazes” attieciba pret izvéléto ciklu un aktiva cikla aktuala
»mazgasanas faze"tiks paradita sadala B:
\&J Mazgasana

< Skalosana
@) lzgriesana
v Noliesana

Izgaismots Q simbols norada, ka displeja ir paradita “Aizkavéta starta” vértiba.
C sadala ir tris limeni, kas attiecas uz mazgasanas opcijam.

(@ DURVJU BLOKESANAS INDIKATORS

Ja Sis simbols ir iedegts, durvis ir blokétas. Lai nepielautu bojajumus,
pirms durvju atvérsanas pagaidiet, lidz simbols nodziest.

Lai cikla laika atvértu durvis, nospiediet pogu START/PAUSE >{[; ja
simbols [g] nodziest, durvis var atvert.

PIRMA LIETOSANAS REIZE

Péc ierices uzstadisanas un pirms tas pirmas lietosanas palaidiet mazgééanas
ciklu ar mazgasanas lidzekli un bez velas, iestatot ciklu "Automatiska tirisana”.

LIETOSANA IKDIENA

Sagatavojiet mazgajamo velu, ievérojot sadala,PADOMI UN IETEIKUMI”
sniegtos noradijumus.

Atra programmeésana

- Nospiediet ieslégsanas/izslégsanas pogu (V) ; indikatora START/PAUSE
gaismina [>[[ Iénam mirgos zala krasa.

- Atveriet durvis. levietojiet velu, neparsniedzot cikla tabula noradito
maksimalo porcijas apjomu.

- Izvelciet mazgasdanas lidzekla dozatora nodalijumu un iepildiet mazgasa-
nas lidzekli attiecigajos nodaluumos ka aprakstits sadala “MAZGASANAS
LIDZEKLA DOZATORA NODALIJUMS”.

- Aizveriet durvis.

Nospiediet pogu PUSH & GO, lai saktu mazgasanas ciklu.

Tradicionala programmeésana

- Nospiediet ieslégsanas/izslégsanas pogu (1) ; indikatora START/PAUSE
gaismina > Iénam mirgos zala krasa.

- Atveriet durvis. levietojiet ve|u, neparsniedzot mazgasanas ciklu tabula
noradito maksimalo ielades apjomu.

- Izvelciet mazgasanas lidzekla dozatora nodalijumu un iepildiet mazgasa-
nas lidzekli attiecigajos nodaluumos, ka aprakstits sadala “MAZGASANAS
LIDZEKLA DOZATORA NODALIJUMS".

- Aizveriet durvis.

- lzmantojiet parsléga pogu Mazgasanas cikls, lai atlasitu nepieciesamo

mazgasanas ciklu: tas tiks sasaistits ar konkrétu temperatdru un izgriesa-

nas atrumu, ko var mainit. Cikla ilgums tiek paradits displeja.

- Lai mainitu temperatdru un/vai izgrieSanas atrumu: velas mazgajama

masina automatiski parada atlasitajam ciklam iestatitas maksimalas tempera-

tdras un izgrieSanas atruma vértibas vai nesen izmantotos iestatijumus, ja tie

ir saderigi ar atlasito ciklu. Nospiezot pogu °C, temperatira tiek pakapeniski

pazeminata lidz aukstas mazgasanas iestatijumam IZSLEGTS. NospieZot pogu
, izgrieSanas atrums tiek pakapeniski samazinats, lidz tas ir pilniba izslégts

(|estatljums IZSLEGTS). Vélreiz nospiezot 3is pogas, tiek atjaunotas maksimalas

vértibas.

- Atlasiet vajadzigas opcijas.

- Nospiediet pogu START/PAUSE >, lai saktu mazgasanas ciklu; attieciga

indikatora gaismina iedegsies zala krasa un degs vienmérigi, durvis

blokésies (iedegts simbols fgJ).

CIKLA PAUZESANA

Lai mazgasanas ciklu apturétu, vélrejiz nospiediet pogu START/PAUSE >[[);
indikators mirgos dzeltena krasa. Ja (@] simbols nedeg, durvis var atvert.
Lai mazgasanas ciklu saktu no vietas, kur tas tika partraukts, vélreiz
nospiediet pogu START/PAUSE D[] .

DURVJU ATVERSANA PEC NEPIECIESAMIBAS

Péc cikla sakuma tiek izgaismots simbols {&, lai noraditu, ka durvis nevar
atvért. Mazgasdanas cikla laika durvis paliek blokétas. Ja cikla laika ir
jaatver durvis, pieméram, drébju ievietosanas vai iznemsanas nolikos,
nospiediet pogu START/PAUSE, (| lai partrauktu ciklu; indikators mirgos
dzeltena krasa. Ja 5] simbols nedeg, durvis var atvért. Lai ciklu turpinatu,
vélreiz nospiediet pogu START/PAUSE (]

UZSAKTA MAZGASANAS CIKLA MAINA

Lai mazgasanas ciklu mainitu ta norises laika, apturiet velas mazgajamas
masinas darbibu, izmantojot pogu START/PAUSE [>([) (attieciga indikatora
gaismina mirgos dzeltena krasa), péc tam atlasiet vajadzigo ciklu un
vélreiz nospiediet pogu START/PAUSE [>{[.

I Lai atceltu iesaktu ciklu, nospledlet un paturiet ON/OFF pogu (D). Cikls
tiks apturéts un velas mazgajama masina tiks izslégta.

CIKLA BEIGAS

Uz tam norada vards “END” displeja, kad simbols @ izsleédzas, durvis var
atvért. Atveriet durvis un izslédziet masinu. Ja netiek nospiesta poga ON/OFF




(O, velas mazgajama masina apmeéram péc 10 minGtém izslédzas automatis-
ki. Aizveriet idens kranu, atveriet durvis un iztuksojiet velas mazgajamo masi-
nu. Atstajiet durvis vala, lai cilindrs nozatu.

IESPEJAS

- Ja atlasita opcija nav saderiga ar iestatito mazgasanas ciklu, mirgo
indikators un opcija netiek aktivizéta.

- Ja atlasita opcija nav saderiga ar citu ieprieks atlasito opciju, mirgo
indikatora gaismina un atskan signals (3 pikstieni), turklat tiek aktivizéta
tikai pédéja opcija, un iedegas aktivizétajai opcijai atbilstiga indikatora
gaismina.

@Traipu likvidésana

Izmantojot So opciju, var atlasit netirumu veidu, lai ciklu optimali
pielagotu traipu likvidésanai. Var atlasit $adu veidu netirumus:

- Q Partika: pieméram, partikas produktu un dzérienu raditiem traipiem.
- _& Darbs: pieméram, smérvielu un tintes traipiem.

- \jy Ara: pieméram, dublu un zales traipiem.

I Mazgasanas cikla ilgums mainas atbilstosi atlasitajam netirumu veidam.
M=% Atra

Pirmoreiz nospiezot So pogu, iedegas 45 min. ikona, nospiezot to
otrreiz— 60 min. ikona, bet péc tresas reizes iedegas 20 min. ikona.
Aizkavétais starts {~

Lai atlasitajam ciklam iestatitu aizkavéto startu, vairakkart nospiediet
attiecigo pogu, lidz ir sasniegts nepiecieSamais atlikSanas periods. Kad si
opcija ir aktivizéta, displeja iedegas simbols Qf} Lai atlikta starta iestatiju-
mu nonemtu, spiediet pogu, lidz displeja tiek paradits vards IZSLEGTS.
Temperatiara 'C

Katram mazgasanas ciklam ir ieprieks noteikta temperatdra. Lai mainitu
temperataru, nospiediet “C pogu. Vértiba tiek paradita displeja.
Centrifiga @)

Katram mazgasanas ciklam ir ieprieks noteikts izgriesanas atrums. Lai
mainTtu izgriedanas atrumu, nospiediet pogu @). Vértiba tiek paradita
displeja.

PUSH & GO

Lai saktu ciklu “PUSH & GO’, nospiediet atbilstigo pogu uz 2 sekundem.
Degosa indikatora gaismina norada, ka cikls ir sacies. Sis mazgasanas
cikls ir ideali piemérots kokvilnas un sintétiskajiem audumiem, jo vela
tiek mazgata 30 °C temperatdra un ar maksimalo izgrieSanas atrumu
1000 apgr./min. Maks. slodze 3,5 kg (cikla ilgums 45 min.).

Ka tas darbojas?

1. levietojiet mazgajamo velu (kokvilnas un/vai sintétiskas) un aizveriet
durvis.

2. Pievienojiet mazgasanas lidzekli un piedevas.

3. Saciet ciklu, uz 2 sekundém nospiezot pogu “PUSH & GO”. Atbilstiga in-
dikatora gaismina k|Gst zala, un durvis tiek blokétas (iedegas simbols (g)).
N.B.: ja mazgasanas cikls tiek sakts, nospiezot pogu “PUSH & GO", auto-
matiski tiek aktivizéts nepielagojams cikls, kas ir ieteicams kokvilnas un
sintétiskajiem audumiem. Sim ciklam nevar iestatit papildu opcijas.

Lai automatiska cikla laika atvértu durvis, nospiediet pogu START/PAU-
SE [>[[} ja aizslégto durvju simbols {g] nodziest, durvis var atvért. Vélreiz
nospiediet pogu START/PAUSE [>(, lai ciklu restartétu no ta partrauksanas
vietas.

4. Mazgasanas cikla beigas displeja tiek paradits vards END (BEIGAS).

BERNU DROSIBA €~

Lai aktivizétu vadibas panela blokéjumu, nospiediet pogu @ = apméram
uz 2 sekundém. Degoss simbols “mmm “ rada, ka vadibas panelis ir blokéts.
Tadéjadi tiek novérsta mazgasanas ciklu nejausa mainisana (iznemot
ieslégianas/izslégsanas () pogu), jo Tpasi, ja majas ir bérni. Lai vadibas
panela blokéjumu deaktivizétu, nospiediet pogu = apméram uz

2 sekundem.

PADOMI UN IETEIKUMI

Skirojiet veu péc:

Auduma veida (kokvilna, jauktas $kiedras, sintétika, vilna, ar rokam maz-
gajami apgérbi). Krasas (krasainos apgérbus skirojiet no baltajiem, jaunus
krasainos apgérbus mazgajiet atseviski). Smalkvela (mazus apgérbus,
pieméram, neilona zekes, un apgérbus ar akiem, pieméram, krasturus,
ievietojiet auduma maisa).

Iztuksojiet kabatas:

Tadi priek$meti kd monétas vai skiltavas var sabojat velas mazgajamo
masinu un tas cilindru. Parbaudiet visas pogas.

levérojiet ieteikumus par devam / piedevam

Tas uzlabo tirisanas rezultatu, lauj izvairities no kairinoSiem mazgasanas
lidzekla parpalikumiem jasu vela un ietaupa naudu, izvairoties no lieka
mazgasanas lidzekla izskérdésanas.

Izmantojiet zemaku temperatiiru un ilgakus rezimus

Energijas patérina zina visiedarbigakas ir tas programmas, kas darbojas
zemaka temperatara un ilgak.

levérojiet slodzes lielumus

Lai taupitu Gdeni un energiju, piepildiet velas masinu lidz tilpumam, kas
noradits "Mazgasanas ciklu tabula".

Troksnis un atlikusais mitruma saturs
Tos ietekmé centriflgas atrums: jo lielaks grieSanas atrums centriflgas
fazé, jo lielaks troksnis un mazaks atlikusa mitruma saturs.

TIRISANA UN APKOPE

Pirms tirisanas un apkopes izsléedziet velas mazgajamo masinu un atvienojiet
to no elektrotikla. Velas mazgdjamas masinas tiriSanai neizmantojiet
uzliesmojosus skidrumus. Periodiski veiciet velas mazgajamas masinas
tirisanu un apkopi (vismaz Cetrreiz gada).

Udens un elektroenergijas padeves atvienosana

Aizgrieziet Gdens kranu péc katras mazgasanas reizes. Tas samazina
hidrauliskas sistémas nolietojumu velas mazgajamas masinas iekSpusé un
palidz novérst nopludes.

Velas mazgajamas masinas tirisanas un apkopes darbu laika tai jabut
atslégtai.

Velas mazgajamas masinas tirisana

lerices aréjas dalas un gumijas dalas var tirit ar remdena ziepjadeni

Velas mazgajamai masinai ir cikls “Automatiska tirisana” tas iekséjam
dalam; tas ir japalaiz bez velas cilindra.

Lai 3o ciklu optimizétu, velas mazgajamas masinas tirisanai var izmantot
mazgasanas lidzekli (10% no nedaudz netiriem apgérbiem noradita
daudzuma) vai specialas piedevas. Tirisanas ciklu ieteicams izmantot ik
péc 40 mazgasanas cikliem.

Lai saktu ciklu, vienlaikus uz 5 sekundém nospiediet pogas ‘[E un 1‘|---=—g.
Cikls saksies automatiski un ilgs apméram 70 minates. Lai ciklu apturétu,
nospiediet pogu,,START/PAUSE"[>(] .

Mazgasanas lidzekla dozatora nodalijuma tirisana

Izmazgajiet to ar tekosu Gdeni; i darbiba ir biezi jaatkarto.

Durvju un cilindra apkope

Lai nepielautu nepatikamu aromatu veidosanos, vienmér atstajiet vala
durvis.

Siikna tirisana

Velas mazgajama masina ir aprikota ar pasattirisanas sukni, kuram nav
vajadziga apkope. Dazkart mazi priekSmeti (pieméram, monétas vai
pogas) var iekrist aizsargajosaja priek$nodalijuma, kas atrodas pie sikna
pamatnes.

! Parbaudiet, vai mazgasanas cikls ir beidzies, un atslédziet ierici.

Lai piek|atu priek$nodalijjumam:

1. nonemiet vaka paneli masinas priek$pusé, vispirms to iespiezot centra
un péc tam piespiezot lejup abas pusés, lai to izvilktu;

2. atbrivojiet drenazas sukna vaku, pagriezot to pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam (ir normali, ja iztek nedaudz tdens);

3. rapigi iztiriet iekSpusi;

4. uzskravéjiet atpakal vaku;

5. piestipriniet vieta paneli, pirms ta uzspiesanas iericei parliecinoties, ka
aku ligzda atrodas vieta.

Udens ievades $latenes parbaude

Udens ievades $|ateni parbaudiet vismaz vienreiz gada. Nomainiet $|ateni,
ja tai ir plaisas vai lGzumi; augstais Gdens spiediens var peksni parraut
slateni.

! Nekad neizmantojiet lietotas Slutenes.

SLODZES LIDZSVAROSANAS SISTEMA

Lai nepielautu parmérigu vibraciju un vienmérigi sadalitu slodzi, pirms
katra izgrieSanas cikla tvertne nepartraukti griezas atruma, kas nedaudz
parsniedz mazgasanas rotacijas atrumu. Ja péc vairakiem méginajumiem
slodze nav pareizi lidzsvarota, tvertne griezas samazinata rotacijas atruma.
Ja slodze ir parmérigi nesabalanséta, velas mazgajama masina neveic
izgrie3anu, bet slodzes sadalisanu. Lai labak sadalitu un lidzsvarotu slodzi,
ir ieteicams vienlaicigi mazgat gan mazus, gan lielus apgérba gabalus.

PIEDERUMI

Sazinieties ar masu tehniskas palidzibas dienestu, lai noskaidrotu, vai
turpmak minétie piederumi ir pieejami sim velas mazgdjamas masinas
modelim.

Saliksanas komplekts

Ar So piederumu jas varat nostiprinat centrifigu pie velas mazgajamas
masinas augsdalas, lai taupitu vietu un atvieglotu centrifigas iekrausanu
un izkrausanu.

TRANSPORTESANA UN APSTRADE

Neceliet velas mazgdjamo masinu, to satverot aiz augsdalas.

Atslédziet ierici un aizveriet Gdens kranu. Parbaudiet, vai durvis un
mazgasanas lidzekla nodalijums ir ciedi aizvérts. Atvienojiet idens
iepltdes $|ateni no Gdenskrana, péc tam atvienojiet drenazas $|uteni.
Izlaidiet visu Gdeni no $lGteném un nostipriniet Sltenes, lai nesabojatu
tas transportésanas laika. Uzskravéjiet transportésanas skraves. Procedi-
ru, kas aprakstita “Veselibas un drosibas, un uzstadisanas pamacibas’,
veiciet pretéja seciba.

DEMONSTRACIJAS REZIMS: lai deaktivizétu So funkciju, izslédziet velas maz-
gajamo masinu. Nospiediet un turiet pogu "START/PAUSE" > 5 sekundes,
nospiediet ari "ON/OFF" (") pogu un turiet 2 sekundes.



DARBIBAS TRAUCEJUMU NOVERSANA

Velas mazgajamajai masinai dazkart var rasties darbibas traucéjumi. Pirms sazinasanas ar tehniskas palidzibas dienestu parliecinieties, vai problému
nevar vienkarsi novérst, izmantojot turpmak sniegto informaciju.

Darbibas traucéjumi lespéjamie céloni/Risinajums

lerice nav pieslégta elektrotiklam vai kontaktdaksa nav iesprausta lidz galam.

Velas mazgajama masina neieslédzas. — N ”_ - o
Kontaktligzda nav stravas vai ir pardedzis drosinatajs.

Durvis nav pareizi aizvértas.
Nav nospiesta poga ON/OFF (1.
Nesakas mazgasanas cikls. Nav nospiesta poga START/PAUSE [>[] .

Udenskrans nav atvérts, lai Gdens varétu ieplast masina.

Ir iestatits aizkavétais starts.

Udens iepludes 3|atene ir saliekta.

Udens ieplides $lGtene nav pievienota Gdens padevei.

Udens spiediens ir parak zems.

Velas mazgajamaja masina netiek uzpil- -
dits udens (displeja ir redzams simbols Udenskrans nav atvérts, lai Gdens varétu ieplust masina.
"H20").

Majas nav Gdens padeves.

leplades varsta filtrs ir blokéts.

Nav nospiesta poga START/PAUSE > .

Udens izpludes $|atenes augséjais gals ir parak zemu: tam ir jabat uzstaditam 65-100 cm augstuma no gridas.

Masina nepartraukti piepildas ar adeni
un nepartraukti to izsiikkné vai cilindra
ir palicis adens, vai masina ir iestrégusi
mazgasanas faze. IzplGdes $|Gtenes gals ir ievietots par dzilu vertikalaja novada. U stiprinajums ir jauzstada 100 mm attaluma no
izpltdes 3|Gtenes gala.

Sakna filtrs ir blokéts.

Udens izpludes 3lGtene ir nepareizi savienota ar izlietnes sifonu, laujot tdenim nonakt atpakal masina. Izplides
slatenei ir jabat novietotai augstak neka izlietnes apaksa, lai nepielautu Gdens plasmu atpakal izpldes $latené.

Velas mazgajama masina neizsiikné Izplades $latene ir saliekta.
tideni vai neveic izgrieSanu (mirgo klidas . — - - . . o
indikatori). Jauna uzstadisana: vitnslégs vai uzmava nav nonemta, ja savienojums ir izveidots zem izlietnes.

Izplades $latene vai izlietnes sifons ir aizsprostots.

Masina veic izgriesanas procesu. Centrifigas atrums ir iestatits uz izslégtu.

Masina nesasilda vai ir slikti mazgasanas rezultati. | Temperatara ir iestatita uz izslégtu.

Programmas ilgums mainisies atkariba no Gdens spiediena, iepllstosa Gdens temperatlras un mazgasa-

Programma ir parak ilga. nas slodzes sadalijuma cilindra. Tas attiecigi paildzinas programmas laiku.

Displejs ilgak neka minuti rada nemai- o ) o o )
nigu,,time to end” (programmas beigu Displeja paraditais laiks ir paredzéts tikai informacijai, tas nav precizs programmas beigu laiks un var
laiku) vai ari programmas laika displejs mainities.

maina aptuveno programmas beigu laiku.

Reguléjamas kajas nav nolimenotas, tapéc velas mazgajama masina $apojas.

. . Jauna uzstadisana: uzstadot masinu, nav nonemtas transportésanas skraves un plastmasas starplikas vai
Velas mazgajama masina izgrie$anas cikla | polistirola iepakojums.
laika spécigi vibre.

Masina ir iespiesta starp skapjiem un/vai sienam.

Vela cilindra nav sadalita vienmérigi, tapéc izgrie3ana tiek izpildita ar mazaku atrumu.

Masina rada skalu troksni. IzgrieSanas laika vienmér bas dzirdams motora, sikna un cilindra darbibas troksnis.

Mazgasanas lidzekla nodalijums ir aizsprostots ar mazgasanas lidzekli un tas ir jatira.

No mazgasanas lidzekla nodalijuma no-

plast adens Udens spiediens ir parak augsts, tas jasamazina: nedaudz aizgrieziet idens padeves kranu un méginiet vélreiz.

Masina sasveras uz prieksu: uzstadisanas beigas tai ir jabut nolimenotai.

Atri mirgo indikatori opcijas un START/
PAUSE [>[[, displeja ir redzams kladas
kods (pieméram, F-01, F-...).

Izslédziet velas mazgajamo masinu un atvienojiet to no elektrotikla, pagaidiet apméram minuti un péc tam
atkal ieslédziet. Ja probléma saglabajas, sazinieties ar tehniskas palidzibas dienestu.

Velas mazgajamajai masinai ir nepatikama smaka. | Masina ir jatira. Veiciet automatiskas tiridanas ciklu ar mazgasanas lidzekli un bez velas.

Velas mazgasanas laika tidens limenis ir parak zems. | Udens limenis ir pareizs, ja Gdeni var redzét durvju apaksa.

Mazgasanas lidzeklis nav piemérots mazgasanai velas mazgajamaja masina (tam ir jabut markétam ar
Parak daudz putu. tekstu piemérots izmantosanai velas mazgajamajas masinas mazgasanai ar rokam un velas mazgajama-
jas masinas vai lidzigi).

Sivelas mazgajama masina satur sensorus, kas uzrauga progresu mazgasanas cikla laika (pieméram,
Vispariga informacija. adens limeni, temperatdru, nevienmérigu slodzi, mazgasanas laiks/progress). Parasti, ja masina sekmigi
pabeidz ciklu, maz ticams, ka kaut kas ir nepareizi!

Neieslédzas funkcija PUSH & GO. Péc mféinas iesléqﬁanas ir aktivizéta cita funkcija, nevis "PUSH & GO". Izslédziet masinu un nospiediet
pogu "PUSH & GO".

Drosibas instrukciju, produkta zimi un energijas datus var lejupieladét:

+ Apmekléjot musu timekla vietni - http://docs.indesit.eu

+ Izmantojot QR kodu.

« Vai ari sazinieties ar masu tehniskas apkopes dienestu (skatiet talruna numuru garantijas gramatina).
Sazinoties ar masu tehniskas apkopes dienestu, ltdzu, noradiet uz produkta identifikacijas plaksnites
redzamos kodus.

« Remonta un uzturésanas informaciju lietotaji var skatit vietné www.indesit.com.

Informaciju par modeli var sanemt, nolasot kvadratkodu, kas ir noradits energoefektivitates markéjuma. Markéjuma ir
ieklauts arf modela identifikators, ko var izmantot, mekléjot informaciju registra portala https://eprel.ec.europa.eu.




